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PERMANENTMAGNET BRAKE
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Benennung / DESCRIPTION
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SolidWorks
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Oberfläche
SURFACE
ISO 1302

Tolerierung / TOLERANCING   ISO 8015
 
Maß / SIZE   ISO 14405         


	Blatt1
	Zeichenansicht1
	Schnittansicht T-T
	Detailansicht X (4 : 1)


