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Diese Bedienungsanleitung ist gultig far:

Bestellnummer
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Links 12°
115V /60 Hz | 50042194 | 50042199 50042203 | 50042207 | 50042211 | 50042215
230V /50 Hz | 50042197 | 50030815 |50027880| 50029657 | 50030826 | 50031622
Rechts 18°
115V /60 Hz | 50042195 | 50042200 50042204 | 50042208 | 50042212 | 50042216
230V /50 Hz | 50032808 | 50030814 |50027872| 50029648 | 50030825 | 50031621
Links 18°
115V /60 Hz | 50042196 | 50042201 |{50042205 | 50042209 | 50042213 | 50042217
Version dieser Dokumentation: BA BF20-50 R06.1 DE.docx
Release: R06.1
Datum: 14.10.2020
US Patente sind fur folgendes eingetragen oder angemeldet:
e Vibrationswendelférderer (U.S. Patent Ho.7,143,891)
e Vibrationswendelférderer (U.S. Patent Ho.7,299,913)
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1 Sicherheitshinweise

1.1 Symbol- und Hinweiserklarung

Symbole: Einbau und Inbetriebnahme nur von qualifiziertem Fachpersonal ge-
mal3 Bedienungsanleitung.

Bitte beachten Sie die Bedeutung folgender Symbol- und Hinweiserklarungen. Sie sind in
Gefahrenstufen unterteilt und klassifiziert nach ISO 3864-2.

A GEFAHR

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr.

Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Tod oder schwerste
Korperverletzungen (Invaliditat) die Folge.

>

Bezeichnet eine mogliche gefahrliche Situation.

Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Tod oder schwerste
Korperverletzungen (Invaliditat) die Folge.

/A\VORSICHT

Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation.

Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Sachschaden sowie
leichte oder mittlere Korperverletzungen die Folgen.

> b

Bezeichnet allgemeine Hinweise, nutzliche Anwender-Tipps und
Arbeitsempfehlungen, welche aber keinen Einfluss auf die Si-
cherheit und Gesundheit des Personals haben.
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1.2 Grundlegende Sicherheitshinweise

Diese Betriebsanleitung dient als Grundlage, um den Wendelférderer Typ BF sicher-
heitsgerecht einzusetzen und zu betreiben. Diese Betriebsanleitung, insbesondere die
Sicherheitshinweise sind von allen Personen zu beachten, die an bzw. mit dem BF arbei-
ten. Darliber hinaus sind die fur den Einsatzort jeweils geltenden Regeln und Vorschrif-
ten zur Unfallverhiitung zu beachten.

Die Betriebsanleitung ist stdndig am Einsatzort des BF aufzubewahren.

1.3 Bestimmungsgemale Verwendung

Die Afag- Wendelforderer Typ BF sind ausschliel3lich zum Bunkern, Fordern, Vereinzeln
und Ordnen von Werkstiicken verschiedener Abmessungen, Gestaltungsformen und
Werkstoffvarianten bestimmt. Zur bestimmungsgemal3en Verwendung gehért auch das
Beachten aller Hinweise aus der Betriebsanleitung.

Der BF darf nicht eingesetzt werden:

a) in Feucht- und Nassbereichen.

b) bei Temperaturen unter 10°C oder tber 45°C

c) in Bereichen mit leicht entflammbaren Medien

d) in Bereichen mit explosiven Medien

e) in stark verschmutzter oder staubhaltiger Umgebung

f) in aggressiver Umgebung (z.B. salzhaltige Atmosphare)

Ohne Genehmigung des Herstellers dirfen keine Veranderungen oder Umbauten am
Grundgerat BF vorgenommen werden. Ausgenommen hiervon sind die in Kapitel 3.3
Anbau des Topfes und Kapitel 4.2 Geratespezifische Einstellung beschriebenen Vorgan-

ge.

Eine dartber hinausgehende Verwendung oder bauliche Verande-
rung gilt als nicht sachgemal} und fuhrt zum Erléschen des Ge-
wahrleistungsanspruches.

Siehe hierzu auch unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen.

R06.1 14.10.2020 Seite 5
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1.4 Hinweise fur Herzschrittmacher und Defibrillatoren

Afag-Schwingforderer werden nach DGUV-Vorschrift 15 (bisher Unfallverhiitungsvorschrift
BGV B11) geprift. Die zulassigen Werte des Expositionsbereiches 2 werden nicht Uber-
schritten, so dass gemaR 84 Abs. 2 der DGUV-Vorschrift 15 Maflinahmen nicht erforderlich
sind. Die Festlegungen des §12 ,Mittelbare Wirkungen, Kérperhilfsmittel* bleiben hiervon un-
berdhrt.

Die in der unmittelbaren Umgebung bestimmter Vibrationsforderer auftretenden magneti-
schen Wechselfelder kdnnen die ordnungsgeméf3e Funktion von aktiven Implantaten, wie
z.B. Herzschrittmacher und Defibrillatoren, beeinflussen. Personen mit aktiven Korperhilfs-
mitteln, fur die keine individuelle Gefahrdungsbeurteilung vorliegt, missen die angegebenen
Sicherheitsabstande zu den Vibrationsférderern einhalten. Die Abstande beziehen sich je-
weils auf die Position des Oberkodrpers und des aktiven Korperhilfsmittels (Implantats) relativ
zur Feldquelle.

Type Sicherheitsabstand
BF10-40 -
BF50 5cm

2 Beschreibung des Gerates

2.1 Allgemeines

Der Wendelférderer BF wird in Verbindung mit einem Topf zum Bunkern, Férdern, Ver-
einzeln und Ordnen von Schiittgut verwendet. Die Forderbewegung wird durch Vibration
erzeugt. Hierbei werden die Teile durch Mikrowdrfe in Férderrichtung bewegt.

Die Masse und das Massentragheitsmoment des verwendeten Topfes soll die in Kap.
2.4 angegeben Werte und Toleranzen nicht Gberschreiten, da sonst ein optimales For-
derverhalten nicht mehr sichergestellt werden kann.

Der BF ist so dimensioniert, dass bei Einhaltung der unter Kap. 2.4 angegebenen Tole-
ranzfenster von Massentradgheitsmoment und Masse ein mechanisches Abstimmen nicht
mehr erforderlich ist.

Werden diese Toleranzen jedoch Uberschritten ist eine mechanische Abstimmung durch
Ein- oder Ausbau von Blattfedern zwingend erforderlich, wobei in diesem Fall ein optima-
les Forderverhalten nicht mehr gewahrleistet ist. Aul3erdem verschlechtert sich in diesem
Fall der Schwingkrafteausgleich, wodurch letztendlich mehr Vibration in den Unterbau
eingeleitet wird und somit das ganze Umfeld beeinflussen kann.

Die BF sind in Kombination mit einem Afag- Steuergerat zu be-
treiben. Nur in dieser Kombination kann ein optimales Forderver-

halten gewéahrleistet werden.
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2.2 Funktionsbeschreibung

Die Afag- Wendelforderer Typ BF arbeiten mit Schwingkrafteausgleich nach dem Ge-
genschwingprinzip. Hierbei schwingt eine Nutzmasse(1l) genau entgegengesetzt einer
Gegenmasse(2). Die Nutzmasse wird im Wesentlichen gebildet von der Befestigungs-
platte, dem Topf und den Magnetankern, die Gegenmasse wird gebildet aus dem Ge-
genring und den Schwingmagneten. Die Nutz- und Gegenmasse sind mittels Blattfeder-
pakete(3) an einem Basisring(4) befestigt. Unter Einhaltung des in Kap. 0 angegebenen
Massentragheitsmoment und der Masse werden beim Schwingen von Nutz- und Ge-
genmasse jeweils gleich grol3e Reaktionskrafte erzeugt, die Uber die Blattfederpakete(3)
auf den Basisring(4) ubertragen werden. Aufgrund des gegensinnigen Schwingens von
Nutz- und Gegenmasse heben sich diese Reaktionskrafte am Basisring(4) nahezu auf.

Abbildung 1: BF ohne Mantel

2.3 Definition der Laufrichtung

Fur den Wendelforderer sind die Laufrichtungen folgendermaf3en definiert:

Linkslauf (L), im Gegenuhrzeigersinn
Rechtslauf (R), im Uhrzeigersinn

Abbildung 2
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2.4 Technische Daten

Abbildung 3: Mafblatt BF20 — 50
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Tabelle 1: Technische Daten

Beschriftung Einheit | BF 20 BF 25 BF 30 BF 35 BF 40 BF 50
A [mm] 180 224 265 305 345 440
B [mm] 142 194 194 294 294 340
C [mm] 2 2 3 3 3 5
D1 - M8 M10 M10 M10 M12 M16
D2 - 4XxM6 | 4xM6 | 4XxM6 | 24 x M6
D3 [mm] 3x4H7 | 3x5H7 | 3x5H7 | 3x5H7 | 3 x 5H7 ---
D4 [mm] 3 x5H7 | 3x5H7 | 3x5H7
Bemafung D5 - 3xM6 | 3xM6 | 3xM8 | 3xM8 | 3xM8 | 3xM8
El [mm] 87 100 140 162 214 ---
E2 | [mm] - 116 162 214 - -
E3 [mm] 120 120 195 195 195 280
320/
[mm] --- --- 186 186 320 200
H [mm] 90 93 100 103mm 112 150
X1 [°] 3x120°|3x120° | 3x120° | 3x120°|3x120° |3 x120°
X2 [°] 4x90° | 4x90° | 4x90° | 4x90° | 4x90° |12x30°
Zul. Tragheitsmo- [kg*dm?] 1,0 2,2 4,5 8,8 17,0 65,0
ment +10% +10% +10% +10% +10% +10%
Zul. Topfmasse [ka] 2,0 3,0 4,0 6,0 9.0 20,0
+30% +30% +30% +30% +30% +30%
Gewicht [°] 73kg | 12,0kg | 15,4kg | 23,3 kg | 34,5kg | 56,6 kg
Leistung [°] 69 VA 69 VA | 135VA | 135VA | 180 VA | 180 VA
Schutzart IP 54
Schwingkraftaus- .
gleich i ja
Elektr. Ausfuihrung [V /Hz] 230 /50 oder 115/ 60
Schwingfrequenz [1/min] 6000/ 7200
Drehsinn - rechts / links
Blattfederneigung [°] 12°/18°
Umgebungsbedin-
gungen Betrieb: [C°] +10 bis +45
Temperaturbereich
Larmemission:
Dauerschalldruck-
Pegel (ohne For- [dB] <70
dergut)
Messhohe / Mess-
abstand [m] 1.6/1
Messrichtung zur o
Larmquelle ) '] 90
Messmethode - A-Bewertung
R06.1 14.10.2020 Seite 9
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3 Einbauanleitung

3.1 Transport

Unsachgemalier Einsatz von Transportmitteln (Flurférderzeuge,
Hallenkran, Hilfsmittel, Anschlagmittel etc.) kann zu Quetschun-
gen und anderen Verletzungen fuhren. Gefordertes Verhalten:

- Transport- und Montageanleitungen beachten und einhalten

Transportmittel sachgemal einsetzen

/\ VORSICHT

Beim Transport darf der Wendelférderer nur am Sockel angeho-
ben werden.

Sowohl der Fordertopf als auch die Ordnungselemente sind keine
Hebestellen.

3.2 Montage des Gerates

An jedem BF sind 3 Schwingmetall- Puffer vorhanden, an denen der Wendelférderer am
Unterbau angeschraubt werden kann (siehe Abbildung 4). MaRRe fur die Befestigungsboh-
rungen sind Kapitel 2.4 Tabelle 1 zu entnehmen.

Vorzugsweise werden die Gerate auf einer Platte befestigt, die Uber eine Mittelsédule
dreh- und héheneinstellbar ist. Entsprechende Unterbauteile sind bei Afag erhaltlich.

Seite 10 14.10.2020 R06.1
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Abbildung 4: Antriebsbefestigung

Schwingmetall-
Puffer ,

P = b © 0
Befestigungsplatte N\ NN ]
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Befestigungsfufd e I

©
L

Eine weitere Montagemoglichkeit ist der direkte Aufbau auf eine Grundplatte.

Far komplette Stationsaufbauten in Verbindung mit Afag- Linearforderer stehen geeigne-
te Afag- Normalien zur Verfugung.

3.3 Anbau des Topfes
3.3.1 Zentrale Befestigung

Der Topf wird mittels einer zentralen Befestigungsschraube am Wendelférderer BF auf
der daflr vorgesehenen Befestigungsplatte fixiert. Die Befestigungsschraube muss mit
dem jeweiligen, in Tabelle 2 angegebenen Drehmoment angezogen werden, um den er-
forderlichen Reibschluss zu erzeugen.

An der Befestigungsplatte sind Passbohrungen vorgesehen, durch die der Topf auf dem
BF- Antrieb genau positioniert werden kann. Dadurch entféllt ein erneutes Einrichten der
Schnittstelle am Topfauslauf bei Topfwechsel, oder bei erneutem Montieren eines zum
Reinigen oder Reparieren demontierten Topfes.

Zufuhrtopfe mit anderen Befestigungsarten, z.B. einer Randbefestigung, erfordern spezi-
elle Adapterplatten.

Um eine einwandfreie Funktion der Geréte zu gewéhrleisten, darf das max. zulassige
Massentragheitsmoment und Gewichte der Zufiihrtopfes nicht Uberschritten werden. Sie
sind von der Form der Zuftihrtépfe abhéngig.

R06.1 14.10.2020 Seite 11
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Abbildung 5: zentrale Topfbefestigung

Topf

Zentrale Befesti-
gungsschraube

Passstift  zu
Positionieren

Tabelle 2: max. Anzugsmomente der Topfbefestigung

Type Einheit BF20 BF25 BF30 BF35 BF40 BF50

Anzugsmoment [Nm] 15 30 30 30 50 80

3.3.2 Radiale Befestigung

GroRRere Fordertopfe werden meistens nicht mehr zentral, sondern mittels mehrerer, ra-
dial angeordneter Schrauben befestigt. Bei Topfdurchmesser gréfZer 500mm sollte gene-
rell die radiale Topfbefestigung gewahlt werden. Die Abmessungen fir die radiale Topf-
befestigung sind der Tabelle 1 zu entnehmen.

Je nach Topfausfuhrung kann die Mittelbohrung des BF- Wendelforderers zum Befesti-
gen eines Topfbodens, oder zum zentrischen Ausrichten des Topfes verwendet werden.

Abbildung 6: radiale Topfbefestigung

Topf

Befestigungsschraube
Topfboden

Topfboden

Radiale Befestigungs-
schrauben
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3.4 Stromversorgung

= Arbeiten an der elektrischen Versorgung dirfen nur durch
ausgebildetes, zugelassenes Fachpersonal ausgefuhrt wer-
den!

= Die Netzeinspeisung muss bauseitig Uber einen FlI-
Schutzschalter erfolgen!

» Der Wendelforderer darf nur mit der auf dem Typenschild
angegebenen Netzversorgung betrieben werden!

Die Steuerung IRG1-S steht fir die Ansteuerung der Wendelfoérderer zur Verfigung.

Fur die GroRantriebe BF50 mit 115V-Netzspannung ist, statt dem IRG1-S ein geeignetes
Steuergerat mit 12A RMS Belastbarkeit zu verwenden.

Ebenfalls kann man die MSG801 bzw. MSG802 benutzen. Es ist zu beachten, dass fur
die MSG-Steuerungen ein zusatzlicher CEE-Geratestecker () bendtigt wird (Bestellnum-
mer: 11006982).

Die Montage darf nur von einer Fachkraft durchgefuihrt werden.

Abbildung 7: Kabelende Zusatzstecker

' 256mm

1 iN
DPE
C

. 40mm »
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4 Bedienungsanleitung

4.1 Normalbetrieb

Nachdem die Steuerung eingeschaltet wird, sind im Normalbetrieb keine weiteren Ein-
stellungen notig. Lediglich das Nachfullen des Fordertopfes muss fur einen unterbre-
chungsfreien Lauf gewahrleistet sein.

/A\VORSICHT

Es ist zu beachten, dass das Schuttgut in der Mitte des Fordertop-
f fes eingefullt wird. Ansonsten kann eine Beschéadigung der Ord-

nungseinrichtung nicht ausgeschlossen werden, oder die gefor-
derte Leistung wird nicht mehr erreicht, da die herunterfallenden
Teile in der Ordnungseinrichtung verklemmen konnten.

/A\VORSICHT

In gewissen Fallen kann sich ein unzulassiger Larmpegel ergeben
(z.B. beim Offnen des Deckels der LArmschutzhaube zum Ein- o-
der Nachftllen der Teile).

Gefordertes Verhalten:

Gehorschutz tragen bei larmkritischen Arbeiten.

4.2 Geratespezifische Einstellung

Der BF ist ein Feder- Masse- Schwingsystem und arbeitet unter Ausnutzung des Reso-
nanzverhaltens. Alle Grundgerate werden vom Hersteller bei Montage auf die in Kap. 2.4
angegebenen Werte vom Massentragheitsmoment und Gewicht eingestellt. Bei Einhal-
tung dieser angegebenen Werte und Toleranzen ist ein Einstellen des BF nicht mehr er-
forderlich.

Werden diese Werte jedoch nicht eingehalten, so muss die Eigenfrequenz des BF ent-
sprechend angepasst werden. Nach Anbau des fertigen Zufiihrtopfs muss die Eigenfre-
quenz des Antriebs auf den Zufuhrtopf abgestimmt werden. Der Wendelférderer muss
immer ,unterkritisch” abgestimmt werden, d.h. die Eigenfrequenz liegt um ca. 5%
Uber der Erregerfrequenz. Fur einen 100Hz — Forderer (6000 Schwingungen pro Minu-
te) bedeutet dies eine Eigenfrequenz von ca. 104Hz, fir einen 120Hz — Forderer (7200
Schwingungen pro Minute) eine Eigenfrequenz von ca. 126Hz.

Zum Abstimmen des Antriebs muss der fertig eingerichtete Zufuhrtopf auf das Grundge-
rat aufgeschraubt sein. Bei der Abstimmung auf den jeweiligen Anwendungsfall ist wie
folgt vorzugehen:

1. Mantel des BF abschrauben und Fordertopf auf Antrieb befestigen.

2. Ein Teil in der Fordertopf legen und Uber das Steuergerat eine niedrige Férderge-
schwindigkeit einstellen.

3. Untere Befestigungsschraube an einem der drei Federpakete auf der Topfseite
langsam Lésen und dabei die Férdergeschwindigkeit des Teils im Topf beobach-
ten.
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4. Nimmt die Foérdergeschwindigkeit des Teils erst kurz zu und bei weiterem Lésen

der Schraube wieder ab, ist der Antrieb richtig abgestimmt, d. h. die Eigenfre-
quenz liegt etwas uUber der Erregerfrequenz.

Nimmt die Fordergeschwindigkeit beim Losen der Schraube nur zu und selbst bei
vollkommenem Offnen der Schraube nicht mehr ab, ist der Antrieb zu hart abge-
stimmt. In diesem Fall muss eine Blattfeder ausgebaut werden und das Abstim-
men der Frequenz nochmals wiederholt werden. Es miissen so viele Blattfedern
ausgebaut werden, bis sich das unter Punkt4) beschriebene Verhalten einstellt.
Mussen mehrere Blattfedern ausgebaut werden, so muss dies moglichst gleich-
malfiig an den drei Federpaketen der Topfseite erfolgen.

Nimmt die Fordergeschwindigkeit beim Losen der Schraube sofort ab, ist der An-
trieb noch zu weich abgestimmt. In diesem Fall muss eine Blattfeder eingebaut
werden und das Abstimmen der Frequenz nochmals wiederholt werden. Es mus-
sen so viele Blattfedern eingebaut werden, bis sich das unter Punkt4) beschrie-
bene Verhalten einstellt. Missen mehrere Blattfedern eingebaut werden, so muss
dies wiederum maoglichst gleichmaRig an den drei Federpaketen der Topfseite er-
folgen. Die eingebauten Blattfedern miissen sauber und trocken sein.

Es darf immer nur ein Federpaket geltst werden. Zum Anziehen der Schraube nach dem
Abstimmen des Wendelforderers ist die jeweilige Montagehilfe (siene Kapitel O Tabelle 7: Ein-
stellhilfsmittel) anzubauen, um ein Verspannen des Wendelforderers zu verhindern. Die
Federpakete, die mit dem Gegentopf verbunden sind, dirfen nicht gelést werden.

Nach der Eigenfrequenzeinstellung ist der Magnetspalt zu Uberprufen. Dieser kann sich
beim Federein-, bzw. -ausbau leicht verstellen. Wenn dies der Fall ist, muss der Magnet-
spalt gemal Kapitel 5.2 Magnetspalt einstellen neu eingestellt werden.

R06.1
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4.3 Anziehmomente

Anziehmomente Msp in Nm fur Schaftschrauben mit metrischen ISO- Regelgewinden
und Kopfauflagen nach DIN 912 bzw. DIN 931.:

Anziehmomente Msp in Nm

Schraube gesstigkeitsklasse Festigkeitsklasse 10.9 | Festigkeitsklasse 12.9
M4 2,8 4,1 4,8
M5 55 8,1 9,5
M6 9,5 14,0 16,5
(M7) 15,5 23,0 27,0
M8 23,0 34,0 40,0
M10 46,0 68,0 79,0
M12 79,0 117,0 135,0
M14 125,0 185,0 215,0
M16 195,0 280,0 330,0
M18 280,0 390,0 460,0
M20 390,0 560,0 650,0
M22 530,0 750,0 880,0
M24 670,0 960,0 1120,0
M27 1000,0 1400,0 1650,0
M30 1350,0 1900,0 2250,0

nach: Dubbel (18. Ausgabe), Seite G175
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5 Wartungsanleitung

Ein Wendelférderer Typ BF ist im Grunde wartungsfrei. Unter bestimmten Einsatzbedin-
gungen koénnen die verwendeten Blattfedern allerdings eine Oxidationsschicht entwi-
ckeln, die auf Dauer das Schwingverhalten beeintrachtigen kann. In diesen Fallen ist es
erforderlich, die Blattfedern aus zubauen und zu reinigen, oder zu ersetzen. In seltenen
Féllen mussen die Blattfedern komplett ausgebaut werden.

5.1 Tauschen von Blattfedern

Beim Ausbauen der Blattfedern darf immer nur ein Federpaket gelost werden. Vor dem
Ldsen der Schrauben miissen die Zentrierwinkel (Tabelle 7: Einstellhilfsmittel) am Antrieb be-
festigt werden (siehe Abbildung 8). Diese fixieren die Gegenmasse und Befestigungsplatte
und verhindern somit ein Absacken oder Verschieben dieser Teile.

/A\VORSICHT

Die Blattfedern durfen nicht eingedlt oder eingefettet werden, da
dies zum Verkleben der Federn fuhrt und somit das Schwingver-
halten negativ beeinflusst.

Die Anzahl der Blattfedern eines Federpaketes, sowie der Aufbau des Federpaketes
missen beim Einbau dem urspriinglichen Federpaket entsprechen. Nur so ist die Funk-
tion des Geréates sicher gestellt.

Abbildung 8: Federpaket und Zentrierwinkel

Distanz-
scheibe

Blattfeder Zentrierwinkel

Die Schrauben mussen mit dem entsprechenden Anzugsdrehmoment gemald Tabelle 3
angezogen werden. Beim Anziehen der Schrauben ist darauf zu achten, dass die Dis-
tanzscheiben nicht verdreht sind.

Tabelle 3: Anzugsmomente der Federbefestigung

Typ Einheit BF20 BF25 BF30 BF35 BF40 BF50

Anzugsmoment [Nm] 40 40 79 79 79 135
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5.2 Magnetspalt einstellen

Um den Magnetspalt der Schwingmagnete neu einzustellen, muss der Mantel abge-
nommen werden und die Befestigungsschrauben (siehe Abbildung 9, Abbildung 10) der Mag-
netanker gelést werden. Dann missen die entsprechenden Distanzlehren (Tabelle 7: Ein-
stellhilfsmittel) in die an der Gegenmasse vorgesehenen Offnungen stehende eingescho-
ben werden. Es ist darauf zu achten, dass bei jedem Schwingmagnet eine Distanzlehre
eingesetzt wurde und diese horizontal aus dem Antrieb ragt. Anschlie3end wird der An-
trieb mit 24 VDC beaufschlagt, wodurch sich die Magnete und die Anker anziehen.
Durch die eingesetzten Distanzlehren stellt sich der gewiinschte Magnetspalt ein. Nun
missen die Befestigungsschrauben mit dem entsprechenden Drehmoment (Tabelle 4:
Magnetspalt und Anzugsmoment) angezogen werden. Nachdem alle Magnetanker wieder fi-
xiert sind, wird die 24 VDC- Spannung abgeschaltet und die Distanzlehren wieder aus
den Offnungen des Antriebs gezogen. Dabei ist darauf zu achten, dass die Distanzlehren
leicht heraus genommen werden kdnnen, aber auch nicht zu viel Spiel haben, da sonst
der Magnetspalt zu grofl3 ist. In diesem Fall muss die Magnetspalteinstellung noch mal
wiederholt werden.

Abbildung 9: Magnetspalteinstellung mit Distanzlehren BF20-40

Befestigungs-
schraube fu
Magnetanker

Distanzlehre
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Abbildung 10: Magnetspalteinstellung mit Distanzlehren BF50

Befestigungs-
schraube fur
Magnetanker

Distanzlehre

Tabelle 4. Magnetspalt und Anzugsmoment

Typ BF20 BF25 BF30 BF35 BF40 BF50
Magnetspalt [mm] 0,8 0,8 1,2 1,2 1,3 15
Anzugsmoment [Nm] 2,8 2,8 5,5 5,5 5,5 9,5
5.3 Verschleil3- und Ersatzteile
Tabelle 5: Verschleif3teile
Bezeichnung Bestellnummer
Blattfeder 50030807
BF20 Zwischenlage 50030808
Gummipuffer 50041329
Blattfeder 50030807
BF25 Zwischenlage 50030808
Gummipuffer 50041329
Blattfeder 15151865
BE30 Blattfeder 50013514
Zwischenlage 50025641
Gummipuffer 50041330
Blattfeder 15151865
BF35 Zwischenlage 50025641
Gummipuffer 50041330
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Blattfeder 50030852
BF40 Zwischenlage 50025641
Gummipuffer 50041330
Blattfeder 50031626
BF50 Zwischenlage 50031627
Gummipuffer 50041331
Tabelle 6: Ersatzteile
Bezeichnung Stromversorgung Bestellnummer
230V /50 Hz 50066426
BF20
115V /60 Hz 50066429
230V /50 Hz 50066426
BF25
115V /60 Hz 50066429
230V /50 Hz 15215514
BF30
_ 115V /60 Hz 15138144
Schwingmagnet
230V /50 Hz 15215514
BF35
115V /60 Hz 15138144
230V /50 Hz 15215514
BF40
115V /60 Hz 15138144
230V /50 Hz 15031196
BF50
115V /60 Hz 15160938
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6 Zubehor

6.1 Einstellhilfsmittel

Tabelle 7: Einstellhilfsmittel

Bestellnummer
e BF20 BF25 BF30 BF35 BF40 BF50
Zentrierwinkel |50118490 | 50118517 | 50118531 | 50118597 - -
Distanzlehren 50185535 50185536 50185537 | 50185538

6.2 Steuergerat

Der BF wird Uber ein Steuergerat Typ IRG an das Wechselstromnetz 230V/50Hz ange-
schlossen. Die Auslegung fur andere Netzspannungen und -frequenzen ist moglich, z.B.
115V/60Hz. Der Wendelforderer arbeitet im Vollwellenbetrieb mit der zweifachen Netz-
frequenz, d.h. bei 50Hz Wechselstrom mit einer Schwingfrequenz von 100Hz.

Durch die Veranderung der Magnetstrome und damit der Magnetkrafte sind die
Schwingwege und demzufolge die Fordergeschwindigkeiten stufenlos einstellbar.

Alle IRG-Typen arbeiten mit Sanftanlauf und bieten unterschiedliche Mdéglichkeiten des
Auf- und Anbaus sowie der Ansteuerung. Eine detaillierte Beschreibung der Steuergera-
te befindet sich im Afag- Gesamtkatalog.

Fremde Steuergeréte sind ebenfalls einsetzbar, sofern sie den technischen Bedingungen
entsprechen.

Tabelle 8: Steuergerate fiur BF- Wendelférderer

Typ Stromversorgung | Bestellnummer | Bemerkung

230V/50Hz 50360105 |Ansteuerung ohne Timerfunktion
IRG1-S Externe Sollwertvorgabe,

115V/60Hz 50360106 |fur den BF50 ist der IRG1-S 115V/60Hz

nicht geeignet

230V/50Hz - Sensoreinspeisung, Timerfunktion,
MSG801 115V/60Hz S0391818 Ventil- und Interface-Ausgange

230V/50Hz - . .
MSG802 115V/60Hz 50391819 Sensoreinspeisung
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6.3 Bestelladressen

Deutschland: Schweiz:

Afag GmbH Afag Automation AG
Wernher-von-Braun-Stral3e 1 Zufuhrtechnik

D — 92224 Amberg Fiechtenstrasse32

Tel.: ++49 (0) 96 21 /65 0 27-0 CH — 4950 Huttwil

Fax: ++49 (0) 96 21/ 65 0 27-490 Tel.: ++41 (0) 62/ 959 86 86
Sales Fax: ++41 (0) 62 / 959 87 87

sales@afag.com

www.afag.com

7 Entsorgung
Nicht mehr verwendbare Geréte sollen nicht als ganze Einheit, sondern in Einzelteilen

und nach Art der Materialien demontiert und recycelt werden. Nicht recycelbare Kompo-
nenten missen artgerecht entsorgt werden.
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